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Piec w wersji ze stotem i z pretami grzewczymi z SiC oferuje poréwnywalne zalety w zakresie ceny i 0siggdw rowniez przy spiekaniu nieprzezroczystego
tlenku cyrkonu o temperaturze roboczej do 1500 °C. Dzigki komorze grzewczej i krotkim czasom nagrzewania model ten nadaje sie szczegdlnie dobrze do
obrobki CAD/CAM tlenku cyrkonu. Sterownik pieca mozna dowolnie programowaé w celu dostosowania procesu spiekania tlenku cyrkonu do indywidual-
nych potrzeb. Piec wysokotemperaturowy jest przeznaczony do zasilania jednofazowego.
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Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy LHTCT 01/16

Tmax 1550 °C

Temperatura robocza wynosi 1500 °C, w przypadku wyzszej temperatury roboczej
nalezy spodziewac sie wigkszego zuzycia elementow grzewczych

Przytacze 1-fazowe (LHTCT 01/16)

Dostawa obejmuje zestaw startowy do zatadunku jednej powierzchni; dla
pozostatych powierzchni jest to wyposazenie opcjonalne

Komora pieca moze by¢ zatadowana maksymalnie dwoma (LHTCT 01/16) lub
czterema (LHTCT 03/16) pojemnikami zatadowczymi, 15 pojedynczych koron na
poziom

Bezstopniowa regulacja zasuwy do regulaciji powietrza zasilajgcego
Termoelementy typu S

Rozdzielnia z przekaznikiem potprzewodnikowym dostosowana pod wzgledem
mocy do obrébki pretow SiC

tatwa wymiana pretow grzewczych

Sterownik z obstuga dotykowa C550 (10 programow na kazde 20 segmenty),
opis uktadu regulaciji:

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach
mobilnych do bezptatnego pobrania

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do
zabezpieczenia pieca i wsadu przed przegrzaniem

Prostokatne pojemniki zatadowcze ustawiane w stosie zapewniajg mozliwo$¢
zatadunku na dwdch ptaszczyznach (po 15 pojedynczych koron na kazdej z
nich)

Pokrywa gornego pojemnika zatadowczego



MORE THAN HEAT 30-3000 °C

LHTCT ../16 czasy nagrzewania i chtodzenia
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Czas [h]
LHTCT 01/16
— LHTCT 03/16
Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemno$¢ Maksymalne Wymiary zewn.* w mm Moc Zasilanie Cigzar Czas nagrze-
wania
w°C szer. gteb. wys. wl jednostki Szer. Gteb. Wys.! w kW elektryczne* w kg w min?
LHTCT 01/16 1550 110 120 120 1,5 30 340 300 460 + 195 3,5 1-fazowe 18 30
LHTCT 03/16 1550 120 210 120 3,0 60 400 535 530 + 215 10,0 3-fazowe® 40 30
*Te piece sa dostepne w wersji zasilanej pradem 200 V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE 'Z otwartymi drzwiami podno$nymi
?Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE) %Grzanie tylko dwufazowe

“Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zalezno$ci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zaméwienie.
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Zatadunek w piecu wysokotemperaturowym

LHTCT 03/16
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Komora pieca z wysokiej jako$ci materiatu wtoknistego  Zestaw startowy do pieca wysokotemperaturowego
i umieszczonych po obu stronach pretéw grzewczych LHTCT ../16
SiC




MORE THAN HEAT 30-3000 °C
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Uchwyt dystansowy z otworami wentylacyjnymi Pojemnik zatadowczy z otworami wentylacyjnymi,
Pokrywa pojemnika zatadowczego Zestaw startowy, prostokatny

W celu optymalnego wykorzystania komory pieca produkty umieszczane sa w ceramicznych pojemnikach zatadowczych. W piecu mozna uktada¢ w stos
maksymalnie dwa pojemniki zatadowcze + uchwyt dystansowy. Pojemniki zatadowcze i uchwyt dystansowy maja szczeliny umozliwiajace lepsza cyrkulacje
powietrza. Gorng miske mozna zamkng¢ za pomocg pokrywy z ceramiki.

Wskazéwka: Opisane wyzej pomocnicze srodki do wypalania s przeznaczone do podawania i odbioru wsadu w zimnym stanie. Odbiér
wsadu w gorgcym stanie nie jest dozwolony.
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